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ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เร่ือง  หลักเกณฑการพิจารณาใหความเห็นชอบใหเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ 

พ.ศ.  ๒๕๕๐ 
 

 

ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เร่ือง  กําหนดมาตรการคุมครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับการผลิต  การเก็บ  การบรรจุ  การใช  และการขนสงกาซ  พ.ศ.  ๒๕๔๘  
ขอ  ๒๘  กําหนดให  การตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  ตามประกาศฉบับนี้ตองกระทําโดยหนวยตรวจสอบ 
ที่ไดรับการรับรองใหเปนหองปฏิบัติการทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวาดวยขอกําหนด
ทั่วไปวาดวยความสามารถของหองปฏิบัติการทดสอบ  หรือที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบใหเปน
หนวยตรวจสอบ 

อาศัยอํานาจตามความในขอ  ๒๘  แหงประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เ ร่ือง  กําหนด
มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับการผลิต  การเก็บ  การบรรจุ  
การใช  และการขนสงกาซ  พ.ศ.  ๒๕๔๘  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  ออกประกาศไวดังตอไปนี้ 

ขอ ๑ ประกาศนี้เรียกวา  “ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม  เร่ือง  หลักเกณฑการพิจารณา
ใหความเห็นชอบใหเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  พ.ศ.  ๒๕๕๐” 

หมวดที่  ๑ 
คุณสมบัติของหนวยตรวจสอบ 

 

 

ขอ ๒ หนวยงานที่สามารถขอรับความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  

ไดแก 

(๑) สวนราชการ 

(๒) สถานศึกษาของรัฐหรือเอกชน 

(๓) รัฐวิสาหกิจตามกฎหมายวาดวยแรงงานรัฐวิสาหกิจสัมพันธ 

(๔) นิติบุคคลที่จัดต้ังข้ึนตามประมวลกฎหมายแพงและพาณิชย  กฎหมายวาดวยบริษัท

มหาชน  จํากัด  หรือกฎหมายวาดวยการจัดต้ังนิติบุคคลอื่น  ซ่ึงมีวัตถุประสงคในการประกอบกิจการ 

ที่เกี่ยวของกับการเปนหนวยตรวจสอบ 
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(๕) หนวยงานอื่นตามที่อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมประกาศกําหนด 
ขอ ๓ หนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  มี  ๒  ประเภท  คือ 
(๑) หนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซประเภท  ๑  หมายถึง  หนวยตรวจสอบที่ไดรับความเห็นชอบ

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมใหทําการตรวจสอบทอที่นํามาใชในการบรรจุกาซ  ตามหมวด  ๓  
ลักษณะของภาชนะบรรจุกาซที่นํามาใชในการบรรจุกาซ  ขอ  ๗  และขอ  ๙  แหงประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม  เร่ือง  กําหนดมาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับ
การผลิต  การเก็บ  การบรรจุ  การใช  และการขนสงกาซ  พ.ศ.  ๒๕๔๘ 

(๒) หนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซประเภท  ๒  หมายถึง  หนวยตรวจสอบที่ไดรับความเห็นชอบ
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมใหทําการตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  ตามหมวด  ๓  ลักษณะของภาชนะ
บรรจุกาซที่นํามาใชในการบรรจุกาซ  ขอ  ๖  ขอ  ๘  และขอ  ๑๐  แหงประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
เร่ือง  กําหนดมาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับการผลิต   
การเก็บ  การบรรจุ  การใช  และการขนสงกาซ  พ.ศ.  ๒๕๔๘ 

ขอ ๔ การบริหารและบุคลากร  ตองเปนดังตอไปนี้ 
(๑) ตองมีมาตรฐานในการตรวจสอบ  การเก็บรวบรวมขอมูลที่ละเอียดถูกตอง  มีอุปกรณและ

เจาหนาที่เพียงพอ  มีสถานที่และวิธีการที่จะดําเนนิการใหผลการทดสอบถูกตองเปนที่เชื่อถือได  รวมทั้ง
สามารถรักษาความเชื่อถือไวไดตลอดไป   

(๒) ตองมีผูรับรองผลการตรวจสอบ  ซ่ึงตองมีความสามารถรับผิดชอบตอการควบคุมหนวย
ตรวจสอบ  มีความรูและความเขาใจเกี่ยวกับหลักเกณฑการตรวจสอบและทดสอบ  มาตรฐาน  และกฎ
ขอบังคับที่เกี่ยวของ  รวมทั้งอุปกรณการตรวจสอบและทดสอบเปนอยางดี 

(๓) ตองมีผูควบคุมการตรวจสอบ  ซ่ึงมีอายุไมนอยกวา  ๒๑  ปบริบูรณ  มีประสบการณ 
ในการตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซมาแลวไมนอยกวา  ๒  ป  มีความเขาใจในรายละเอียดเกี่ยวกับ 
วิธีตรวจสอบและทดสอบ  มาตรฐานและกฎขอบังคับที่เกี่ยวของ  มีความชํานาญในการใชอุปกรณการ
ตรวจสอบและทดสอบตาง  ๆ รวมทั้งมีความสามารถในการดูแลรักษาอุปกรณ  และเก็บรวบรวมขอมูลตาง  ๆ 
หรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเกี่ยวกับการตรวจสอบ   ทดสอบภาชนะบรรจุกาซจากสถาบัน 
ที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 

(๔) ตองมีผูตรวจสอบ  ซ่ึงตองมีคุณสมบัติเหมาะสมกับงานดานนี้โดยผานการฝกอบรม

เกี่ยวกับความปลอดภัยในการตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  มีความเขาใจในวิธีตรวจสอบและทดสอบ
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และสามารถระบุไดวาภาชนะบรรจุกาซนั้น ๆ  จะนําไปใชงานตอไปไดหรือไมจากผลการตรวจสอบ

และทดสอบดังกลาว 

(๕) สําหรับหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซประเภท  ๒  นอกจากตองดําเนินการตามขอ  ๔

(๑)  (๒)  (๓)  (๔)  แลวยังตองจัดใหมีวิศวกรเคร่ืองกล  ตามพระราชบัญญัติวิศวกร  พ.ศ.  ๒๕๔๒   

ทําหนาที่เกี่ยวกับงานพิจารณาตรวจสอบและเปนผูรับรองผลการตรวจสอบดวย 

ขอ ๕ สถานที่  ตองเปนดังตอไปนี้ 

(๑) ตองมีพื้นที่ทํางานเพียงพอ  สะอาดและแหง  และตองไมมีการปฏิบัติงานอื่น ๆ  ที่อาจทําให

ไมสะดวกในการตรวจสอบและทดสอบทอ 

(๒) ตองมีแสงสวางเพียงพอที่จะสามารถตรวจสอบสภาพภายนอกของทอได 

(๓) ตองมีระบบระบายอากาศที่เหมาะสมสําหรับกาซแตละชนิด 

(๔) ตองใชอุปกรณไฟฟาชนิดที่ไมเกิดประกายไฟสําหรับการตรวจสอบทอที่บรรจุกาซไวไฟ 

ขอ ๖ หนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซประเภท  ๑  ตองมีอุปกรณ  เคร่ืองมือ  และการ

สอบเทียบ  ดังตอไปนี้ 

(๑) มาตรฐาน  กฎขอบังคับ  และวิธีปฏิบัติเกี่ยวกับการตรวจสอบและทดสอบทอ  รวมทั้ง 

ขอแกไขเพิ่มเติมทั้งหมด 

(๒) หลอดไฟตรวจพินิจแบบศักยตํ่า  (ไมเกิน  ๒๔โวลต)  สําหรับตรวจสอบภายในทอ   

และอาจมีอุปกรณอื่นที่อาจจําเปนตอการตรวจสอบผิวภายใน  และภายนอกของทอ  เชน  กระจก   

และหลอดไฟแบบใชถือได 

(๓) อุปกรณสําหรับใชจับหรือยกทอ  เพื่อความสะดวกในการถอดหรือใสล้ิน  และ/หรือ

ตรวจสอบบริเวณกนทอ 

(๔) อุปกรณถอดลิ้นที่อดุตันหรือเสียหาย 

(๕) อุปกรณตรวจสอบเกลียวคอทอ 

(๖) อุปกรณสําหรับทําเครื่องหมายและประทับตรา 

(๗) อุปกรณทําความสะอาดภายในทอ 
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(๘) เครื่องทดสอบความดันไฮดรอลิกแบบมีถังน้ํา  (water  jacket)  หรือแบบไรถังน้ํา   

(non-water  jacket)  ซ่ึงสามารถวัดปริมาตรการขยายตัวอยางถาวร  ของทอไดละเอียดถึง  ๑/๒๐,๐๐๐  

(หนึ่งสวนในสองหมื่นสวน)  ของปริมาตรทอ  และมีเคร่ืองวัดความดัน  เสนผานศูนยกลางของหนาปด

ไมนอยกวา  ๑๕๐  มิลลิเมตร  เกณฑความคลาดเคลื่อนไมเกินรอยละ  ๑  ไมนอยกวา  ๒  เคร่ือง 

(๙) อุปกรณสําหรับถายหรือระบายน้ําออกจากทอ 

(๑๐) อุปกรณสําหรับวัดมิติที่เหมาะสม 

(๑๑) เคร่ืองชั่งที่มีเกณฑความคลาดเคลื่อนไมเกินรอยละ  ๑ 

(๑๒) อาจใชเคร่ืองมือตรวจสอบอื่น ๆ  นอกจากที่ระบุไวแลวก็ได  ดังนี้   

 (๑๒.๑) เคร่ืองอัลทราโซนิก  (ultrasonic  device)  เพื่อตรวจหารอยชํารุดในเนื้อโลหะ  

และวัดความหนาผนังทอ 

 (๑๒.๒) เคร่ืองตรวจสอบดวยอนุภาคแมเหล็ก  (magnetic  particle  device)  เพื่อตรวจหา

ขอบกพรองที่มองไมเห็นดวยตาเปลา   

(๑๓) การสอบเทียบ   

 ใหสอบเทียบเคร่ืองวัดตาง ๆ  ที่ใชงาน  ตามวาระดังนี้ 

 (๑๓.๑) เคร่ืองวัดความดัน  ไมเกิน  ๖  เดือน 

 (๑๓.๒) เคร่ืองชั่ง  ทุกสัปดาห 

 (๑๓.๓) ชุดน้ําหนักทดสอบมาตรฐาน  สําหรับสอบเทียบเคร่ืองชั่ง  ไมเกิน  ๒  ป 

ขอ ๗ หนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซประเภท  ๒  ตองมีส่ิงอํานวยความสะดวกและ

เคร่ืองมือของหนวยตรวจสอบ  ดังตอไปนี้ 

(๑) มาตรฐาน  กฎขอบังคับ  และวิธีปฏิบัติเกี่ยวกับการตรวจสอบและทดสอบภาชนะบรรจุ

กาซ  รวมทั้งขอแกไขเพิ่มเติมทั้งหมด 

(๒) ตองจัดใหมส่ิีงอํานวยความสะดวกและเครื่องมือที่เกี่ยวของกับการบริการงานตรวจสอบ

ทดสอบ  อยางเหมาะสม  และเพียงพอ 

(๓) ตองมีการดําเนินการบํารุงรักษาและสอบเทียบเคร่ืองมือตาง ๆ  ที่ใชในการบริการงาน

ตรวจสอบ  ทดสอบ  อยางถูกตอง  โดยการสอบเทียบเคร่ืองมือตาง ๆ  ตองสอบกลับไปยังมาตรฐาน

ระดับประเทศ  หรือระหวางประเทศ 
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ขอ ๘ การตรวจสอบ  การซอมแซม  และการทําลาย 
  การตรวจสอบ  การซอมแซม  และการทําลาย  ทอ  ใหเปนไปตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   
ขอ ๙ การทําเคร่ืองหมายใหม  การบันทึกและรายงานผล  ใหเปนไปตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   

หมวดที่  ๒ 
การขอความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ 

 

 

ขอ ๑๐ แบบคําขอความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  และ  แบบหนังสือ
ใหความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  ใหเปนไปตามแบบ  สภ.1-11  และ  สภ.1-12  
ทายประกาศนี้ 

ขอ ๑๑ ใหหนวยงานที่มีความประสงคจะขอขึ้นทะเบียนเปนหนวยตรวจสอบภาชนะ 
บรรจุกาซประเภท  ๑  หรือหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซประเภท  ๒  ซ่ึงมีคุณสมบัติของหนวย
ตรวจสอบตามความในหมวดที่  ๑  แหงประกาศฉบับนี้  ย่ืนคําขอความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะ
บรรจุกาซ  พรอมเอกสารหลักฐาน   ตามขอ  ๑๐  ตออธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม  หรือผู ซ่ึง 
อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมมอบหมาย 

ขอ ๑๒ ความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  มีกําหนดอายุการไดรับ 
ความเห็นชอบ  คราวละ  ๕  ป  และจะตองย่ืนคําขอรับความเห็นชอบใหมตามขอ  ๑๐  และ  ๑๑  ภายใน  ๑๕  วัน
กอนวันส้ินอายุการไดรับความเห็นชอบ 

หมวดที่  ๓ 
การกํากับดูแล 

 

 

ขอ ๑๓ ใหอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือผู ซ่ึงอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม
มอบหมาย  มีอํานาจเขาไปในหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  เพื่อสอบถามขอเท็จจริง  ตรวจสอบ  
หรือกํากับดูแลใหหนวยงานที่ไดรับความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  ปฏิบัติให
เปนไปตามประกาศนี้ 

ขอ ๑๔ ใหหนวยงานที่ไดรับความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  จัดเก็บ
เอกสารหลักฐานการบันทึกและรายงานผลเกี่ยวกับ  การตรวจสอบ  การซอมแซม  และการทําลาย 



 หนา   ๒๙ 
เลม   ๑๒๔   ตอนพเิศษ   ๒๐๔   ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๗   ธันวาคม   ๒๕๕๐ 
 

 
 

ทอ  ตามขอ  ๘  พรอมแสดงตออธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือผูซ่ึงอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม
มอบหมายในการปฏิบัติหนาที่ตามขอ  ๑๓ 

ใหผูซ่ึงเกี่ยวของอํานวยความสะดวก  ชี้แจงขอเท็จจริง  สงส่ิงของ  หรือเอกสารที่เกี่ยวของ 
แกอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือผูซ่ึงอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมมอบหมายในการปฏิบัติ
หนาที่ตามขอ  ๑๓ 

ขอ ๑๕ ใหหนวยงานที่ไดรับความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ  จัดสง
รายงานผลเกี่ยวกับ  การตรวจสอบ  การซอมแซม  และการทําลาย  ทอ  ใหกรมโรงงานอุตสาหกรรม
ทราบทุกเดือน 

ขอ ๑๖ หนวยงานที่ไดรับความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซใด  ฝาฝน  
หรือไมปฏิบัติตามประกาศนี้  ใหอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรมหรือผู ซ่ึงอธิบดีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมอบหมายมีอํานาจสั่งการอยางหนึ่งอยางใด  ดังตอไปนี้ 

(๑) มีหนังสือเตือนใหปฏิบัติใหถูกตองภายในระยะเวลาที่กําหนด 
(๒) ส่ังใหหยุดการดําเนินงานเปนการชั่วคราว 
(๓) เพิกถอนหนังสือใหความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ 
ขอ ๑๗ ประกาศนี้ใชบังคับต้ังแตวันถัดจากวันประกาศในราชกิจจานุเบกษาเปนตนไป 
 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๓  ธันวาคม  พ.ศ.  ๒๕๕๐ 
รัชดา  สิงคาลวณิช 

อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม 



 

 

 สภ.1-11 

คําขอความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ 
 

           เขียนท่ี........................................................... 
 

                  วันท่ี............เดือน...........................พ.ศ. ..................... 
  

 ขาพเจาเปน   สวนราชการ     รัฐวิสาหกิจ     สถานศึกษา      นิติบุคคล 
ช่ือ.................................................................................................................................................................... 
โดย .................................................................................................................................................................. 
.......................................................................................................................................................................... 
สํานักงานใหญตั้งอยูเลขที่....................หมูท่ี.................ตรอก/ซอย.................................................................
ถนน..............................................ตําบล/แขวง...................................อําเภอ/เขต.............................................
จังหวัด...........................................รหัสไปรษณีย.....................................โทรศัพท.........................................
โทรสาร.......................................E-mail.......................................................................................................... 
มีความประสงคขอความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจกุาซ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง  กําหนดมาตรการคุมครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับการผลิต   การเก็บ  การ
บรรจุ  การใช  และการขนสงกาซ  พ.ศ.  2548  ตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังนี้  

 1) ขอความเห็นชอบเปน     หนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ ประเภท 1 

      หนวยตรวจสอบภาชนะบรรจกุาซ ประเภท 2 
ตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง หลักเกณฑการพิจารณาใหความเห็นชอบใหเปนหนวยตรวจสอบ
ภาชนะบรรจุกาซ  พ.ศ. 2550 

2) สถานที่ปฏิบัติงานของหนวยตรวจสอบ ตั้งอยูเลขที่…..………….............หมูท่ี.............................
ตรอก/ซอย.................……….….ถนน..............................................ตําบล/แขวง.............................................. 
อําเภอ/เขต.............................................จังหวัด........................................รหัสไปรษณีย…………………..….. 
โทรศัพท.........................................โทรสาร.......................................E-mail…………………………………   
 3) มีผูรับรองผลการตรวจสอบ จํานวน .........คน   ผูควบคมุการตรวจสอบ จํานวน........คน 
และผูตรวจสอบ จํานวน........คน  รายละเอียดดังเอกสารทีแ่นบ 

4) มีเครื่องมือทดสอบและตรวจสอบเปนไปตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง หลักเกณฑ 
การพิจารณาใหความเห็นชอบใหเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจกุาซ พ.ศ. 2550                                                       

5) มีเครื่องหมายตราประทับของหนวยตรวจสอบ 
6) ขาพเจาขอรับรองวาอุปกรณท่ีใชงานในหนวยตรวจสอบนี้ เปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐาน 

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.358 
 



 
 
 

 

2 

             7) ขาพเจาขอรับรองวาไมเคยเปนผูถูกส่ังเพิกถอนความเห็นชอบใหเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ 
     พรอมนี้ ขาพเจาไดสงเอกสารหลักฐานดังนี ้

 (1)  แผนผังบริเวณ อาคาร สถานที่ทดสอบและตรวจสอบขนาดเหมาะสมและถูกตองตาม
 มาตราสวน 

 (2)  แผนผังแสดงการติดตั้งเครื่องจักร อุปกรณ เครื่องมอืทดสอบและตรวจสอบ ขนาด
 เหมาะสมและถูกตองตามมาตราสวน พรอมดวยรายละเอียด 

 (3) บัญชีแสดงเครื่องจกัร อุปกรณและเครื่องมือท่ีใชตามลําดับขั้นตอนการตรวจสอบภาชนะ
 บรรจุกาซ 

 (4) สําเนาหนังสือรับรองการจดทะเบียน  นติิบุคคล / สถานศึกษา  ท่ีระบุช่ือผูมีอํานาจลงนาม 
       ผูกพันนติิบุคคล  ท่ีตั้งสํานักงาน  วัตถุประสงคของนิตบุิคคล 

 (5) สําเนาบัตรประจําตัวประชาชน ของผูมีอํานาจลงนามในหนังสือรับรองตามขอ (4)  

 (6) ตัวอยางตราประทับ เครื่องหมายของหนวยตรวจสอบ 

 (7) รูปถายจากสถานที่ทดสอบ / ตรวจสอบ (ภาพถายจากสถานที่จริง) 
 (8) รูปถายอุปกรณ เครื่องมือท่ีใชในกระบวนการตรวจทดสอบ/ตรวจสอบ 
 (9) เอกสารแสดงขั้นตอนและกรรมวิธีการตรวจสอบภาชนะบรรจุ โดยละเอียด 
 (10) แบบรายงาน / บันทึกผลการตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ โดยตองเปนไปตามที่ มอก.358

 กําหนด 

 (11) หนังสือรับรองการทํางานจากบริษัท (ยืนยันประสบการณการทํางาน) 

 (12) เอกสารอ่ืน ๆ ตามที่พนกังานเจาหนาท่ีกําหนด 
 
 
 

   ลงช่ือ......................................................ผูขอ 
           (.....................................................)   



 

สภ. 1-12 

ท่ี อก 0315 /        กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
         ถนนพระราม 6  เขตราชเทวี 
         กรุงเทพมหานคร 10400 
 

      วันท่ี............................................ 
 

เรือ่ง เห็นชอบใหเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจกุาซ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
 กําหนดมาตรการคุมครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับการผลิต 

การเก็บ  การบรรจุ  การใช  และการขนสงกาซ  พ.ศ. 2548 
 

เรยีน ……………………………………………………………………… 

อางถงึ คําขอความเห็นชอบเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซของทาน ลงวันท่ี  ……….............................. 
 

  ตามคําขอ ฯ ท่ีอางถงึ......................................................................................................................  
แจงความประสงคขอเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนด
มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานที่เกี่ยวกับการผลิตการเก็บ  การบรรจุ  การใช   
และการขนสงกาซ  พ.ศ. 2548   ไปใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมพิจารณา  ความละเอยีดแจงแลว  นั้น 
 

  กรมโรงงานอุตสาหกรรมพิจารณาแลว  เห็นชอบให …………………………………………… 
สํานักงานใหญต้ังอยูเลขท่ี…………………………………………………………………………………………… 
.................................................................................................................................................................................... 
สถานท่ีปฏิบัติงานของหนวยตรวจสอบ ต้ังอยูเลขท่ี………………………………………………………………... 
.................................................................................................................................................................................... 
เปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซประเภท .......... ตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง หลักเกณฑ 
การพิจารณาใหความเห็นชอบใหเปนหนวยตรวจสอบภาชนะบรรจุกาซ พ.ศ. 2550  และ ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดมาตรการคุมครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานทีเ่กีย่วกับการผลิต    
การเก็บ  การบรรจุ  การใช  และการขนสงกาซ  พ.ศ. 2548   ตามทะเบียนเลขท่ี.........................................................                          
มีอายุการไดรับความเห็นชอบ 5 ป นับแตวันท่ีออกหนงัสอืฉบับนี้  
 

  จึงเรยีนมาเพื่อทราบ 

      ขอแสดงความนับถอื 

 

สํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย 
โทร. 0 2202 4222 
http://lib.diw.go.th/safety/service_9.html 


