
หนา   ๑๖ 
เลม   ๑๒๓   ตอนพิเศษ   ๑๒๕   ง ราชกิจจานุเบกษา ๔   ธันวาคม   ๒๕๔๙ 
 

 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เร่ือง  หลักเกณฑ  วิธีการ  การฝกอบรม  การออกหนังสือรับรองและ 
การขึ้นทะเบียนเปนคนงานควบคุม  สงและบรรจุกาซประจําโรงงาน 

พ.ศ.  ๒๕๔๙ 
 

 

อาศัยอํานาจตามความในขอ  ๔  แหงกฎกระทรวงกําหนดใหมีคนงานซึ่งมีความรูเฉพาะเพื่อ
ปฏิบัติหนาที่เกี่ยวกับการใช  เก็บ  สง  และบรรจุกาซประจําโรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๔๙  ออกตามความใน
พระราชบัญญัติโรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๓๕  รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม  ออกประกาศไวดังตอไปนี้ 

ขอ ๑ ในประกาศนี้ 
“ผูดําเนินการจัดฝกอบรม”  หมายถึง  สวนราชการ  รัฐวิสาหกิจ  สถานศึกษา  สมาคม  หรือ 

นิติบุคคลที่ประกอบกิจการฝกอบรมที่เกี่ยวกับกาซ  และใหหมายรวมถึงผูประกอบกิจการโรงงานผลิต
กาซ  และ/หรือบรรจุกาซที่มีขีดความสามารถในการดําเนินการฝกอบรมคนงาน  ทั้งนี้  ใหเปนไปตาม
หลักเกณฑที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด 

ขอ ๒ หลักสูตรการฝกอบรม   เปนหลักสูตรที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด   
ซ่ึงประกอบดวย  ภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ  รายละเอียดดังหลักสูตรการฝกอบรมแนบทายประกาศนี้ 

ขอ ๓ คุณสมบัติของผูเขารับการฝกอบรม  ตองมีคุณสมบัติดังนี้ 
(๑) มีอายุไมตํ่ากวา  ๑๘  ปบริบูรณ 
(๒) สามารถอานและเขียนภาษาไทยได 
ขอ ๔ คุณสมบัติของผูใหการฝกอบรม  ตองมีคุณสมบัติดังนี้ 
(๑) สําเร็จปริญญาทางดานวิศวกรรมศาสตร  หรือวิทยาศาสตรและมีประสบการณในการ

ปฏิบัติงานหรือเกี่ยวของกับการควบคุมการผลิตกาซ  การใชกาซ  การบรรจุกาซและการขนสงกาซ   
ไมนอยกวา  ๓  ป  

(๒) สําเร็จ  ปวส.  ชางยนต  ชางกลโรงงาน   ชางเทคนิคอุตสาหกรรม   ชางไฟฟา  หรือ
ผูชํานาญการและมีประสบการณในการปฏิบัติงานหรือเกี่ยวของกับการควบคุมการผลิตกาซ  การใชกาซ  
การบรรจุกาซ  และการขนสงกาซ  ไมนอยกวา  ๕  ป 

ขอ ๕ ผูดําเนินการจัดฝกอบรม 
(๑) ตองขอข้ึนทะเบียนเปนผูดําเนินการจัดฝกอบรมตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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(๒) ตองจัดใหมีผูใหการฝกอบรมที่มีคุณสมบัติเปนไปตามขอ  ๔   
(๓) ตองดําเนินการฝกอบรมใหเปนไปตามหลักสูตรคนงานควบคุมกาซ  สงกาซและ 

บรรจุกาซตามที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดในขอ  ๗ 
(๔) การดําเนินการจัดฝกอบรมแตละคร้ังตองแจงใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบลวงหนา

ไมนอยกวา  ๗  วัน 
(๕) ตองรายงานผลการจัดฝกอบรมแตละคร้ังใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบ 
ขอ ๖ การดําเนินการจัดฝกอบรม  สามารถจัดใหมีการฝกอบรมไดหลายวิธีตามความ

เหมาะสม  เชน  การบรรยาย  การฝกปฏิบัติ  การอภิปรายและการสาธิต  เปนตน 
ขอ ๗ ผูเขารับการฝกอบรม  ตองมีเวลาเขารับการฝกอบรมไมนอยกวารอยละ  ๘๐  ของหลักสูตร  

และตองผานเกณฑการฝกอบรมตามเนื้อหาหลักสูตรดังตอไปนี้   จึงจะถือวาเปนผูผานเกณฑ 
การฝกอบรม 

(๑) คนงานควบคุมกาซ  ตองผานการฝกอบรมครบตามหลักสูตร 
 ก. ภาคทฤษฎี  หมวดที่  ๑,  ๒,  ๓,  ๔,  ๕,  ๖  และ  ๗ 
 ข. ภาคปฏิบัติ  หมวดที่  ๑  และ  ๒ 
(๒) คนงานสงกาซ  ตองผานการฝกอบรมครบตามหลักสูตร 
 ก. ภาคทฤษฎี  หมวดที่  ๑,  ๒,  ๖  และ  ๗ 
 ข. ภาคปฏิบัติ  หมวดที่  ๑  และ  ๒ 
(๓) คนงานบรรจุกาซ  ตองผานการฝกอบรมครบตามหลักสูตร 
 ก. ภาคทฤษฎี  หมวดที่  ๑,  ๒,  ๓,  ๔,  ๕  และ  ๗ 
 ข. ภาคปฏิบัติ  หมวดที่  ๑  และ  ๒ 
(๔) ผานการประเมินผล  โดยสอบไดคะแนนไมตํ่ากวารอยละ  ๖๐ 
ขอ ๘ ผูที่ผานเกณฑการฝกอบรม  จะไดรับหนังสือรับรองจากผูดําเนินการฝกอบรม  โดยมี

รายละเอียดตามแบบแนบทายประกาศฉบับนี้ 
ขอ ๙ ผูที่ผานการฝกอบรมและไดรับหนังสือรับรองแลวสามารถย่ืนหลักฐานเพื่อขอข้ึน

ทะเบียนเปนคนงานควบคุมกาซ  คนงานสงกาซ  และคนงานบรรจุกาซตอกรมโรงงานอุตสาหกรรมได  
การขึ้นทะเบียนคนงานมีอายุคร้ังละ  ๕  ป  นับแตวันอนญุาตใหข้ึนทะเบียน  
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ขอ ๑๐ ผูดําเนินการจัดฝกอบรมอาจถูกเพิกถอนการขึ้นทะเบียนได  หากฝาฝนไมปฏิบัติตาม
ขอกําหนดของประกาศนี้ 

 
ประกาศ  ณ  วันที่  ๓๑  ตุลาคม  พ.ศ.  ๒๕๔๙ 

โฆสิต  ปนเปยมรัษฎ 
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม 



 

                                                 หลักสูตรการฝกอบรมเกี่ยวกับกาซ 

ภาคทฤษฎี 
หมวด 1 

 กฎหมาย  มาตรฐาน  ขอกาํหนด  เกี่ยวกับโรงงานท่ีมีการประกอบกจิการโรงงานผลิต  บรรจุ  ใช 
และขนสงกาซ 
 ขอ 1  กฎหมายโรงงาน  กฎหมายเกี่ยวกับโรงงานที่มีการประกอบกจิการโรงงานผลิต  บรรจุ  ใช 
และขนสงกาซ  และกฎหมายอืน่ที่เกี่ยวของ 
 ขอ 2  มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม และขอกาํหนดสากลอันเปนท่ียอมรับกนั  ไดแก 
           2.1  มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมที่เกีย่วของกับกาซและภาชนะบรรจุกาซ  มอก.358 
มอก.359  มอก.87  มอก.88  มอก.255  มอก.175  มอก.541  มอก.1024  เปนตน 
           2.2  ขอกาํหนดสากล  เชน  CGA,  DIN,  AS,  BS,  ISO  เปนตน 
 ขอ 3  ขอกาํหนดเกี่ยวกับการตรวจทดสอบทอกาซ  หนวยตรวจสอบทอกาซ  การจัดทําทะเบียน 
ทอกาซ และการทําลายทอที่ไมผานการตรวจทดสอบ  เปนตน 
 ขอ 4  คูมือความปลอดภยัและขอปฏิบัติของผูปฏิบัติงานของโรงงานผลิต และบรรจุกาซ 
ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหมคีวามรูความเขาใจเกี่ยวกับ 
 1. กฎหมาย  มาตรฐาน  ขอกาํหนด  มาตรฐานสากลเกี่ยวกบักาซชนิดตาง ๆ 
 2. ขอควรปฏิบัติ  ขอหาม และบทลงโทษ  ตามกฎหมาย และมาตรฐานของกาซ 

 
หมวด 2 

 ความรูความเขาใจเกี่ยวกับกาซ 
 ขอ 1  ชนิด และคุณสมบัติของกาซ  อาทิ -  Permanent Gas 
      -  Liquefied Gas  
      -  Cryogenic Gas 
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 ขอ 2  MSDS ของกาซ  
 ขอ 3  ความเปนอันตรายของกาซชนิดตาง ๆ 
 ขอ 4  ลักษณะของภาชนะบรรจกุาซของกาซแตละชนิด 
 ขอ 5  กาซท่ีใชในทางการแพทย และอตุสาหกรรม 
 ขอ 6  ความบรสิุทธิ์ของกาซ  ตาม มอก. และตามขอกาํหนดสากล 
 ขอ 7  อันตรายจากการใชกาซผิด และการปองกัน 
 ขอ 8  ขอควรปฏิบัติ  ขอควรระวัง และขอหาม  สาํหรับผูปฏิบัติเกี่ยวกับกาซ 
 ขอ 9  กรณีศกึษาท่ีเคยเกดิขึน้ท่ีเกี่ยวของกับหมวดนี ้
ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหมคีวามรูความเขาใจเกี่ยวกับ 
 1. คุณสมบัติ  คณุโทษ  ความเปนอนัตรายของกาซชนิดตาง ๆ 
 2. ขอควรปฏิบัติ  ขอหามในการปฏิบัติงานท่ีเกี่ยวของกับกาซ 
 3. กรณีศึกษาอุบัติเหตุที่เกี่ยวของกับกาซ และมาตรการปองกัน  

 
หมวด 3 

ถังเก็บกาซ  ภาชนะบรรจุ  ทอกาซ  เครื่องจักร  เคร่ืองวัด  อปุกรณ และอุปกรณอํานวยความปลอดภัยตาง ๆ 
 ขอ 1  โครงสรางและความปลอดภัยของถังเก็บกาซ  ภาชนะบรรจุกาซ และทอบรรจกุาซ  ชนิดท่ีทํา 
ดวยเหลก็และวสัดอุื่นที่ไมใชเหลก็  วาลวของทอบรรจุกาซ (Cylinder Valves) และขอตอ (Connections) 
 ขอ 2  รายละเอียดและหนาท่ีการทํางานของราวบรรจกุาซ (Manifold) เครื่องวดั อุปกรณ และอุปกรณ 
อาํนวยความปลอดภัยของราวบรรจกุาซ 
 ขอ 3  รายละเอียดหนาท่ีการทํางานและประสิทธภิาพการทํางานของอุปกรณระเหยกาซ (Vapourizer)  
ปมและอุปกรณ 
ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
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วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหมคีวามรูความเขาใจเกี่ยวกับ 
 1. โครงสราง  การออกแบบ  การใชวัสดุ และการทํางานของอุปกรณ  วาลว และขอตอของภาชนะ 
บรรจุกาซ และภาชนะบรรจกุาซชนิดตาง ๆ 
 2. ราวบรรจกุาซ  อุปกรณ และอุปกรณอาํนวยความปลอดภัยของระบบการบรรจุกาซ   
 

หมวด 4 
 ขอปฏิบัติของคนงานควบคุมกาซ 
 ขอ 1  กรรมวิธกีารบรรจุกาซ 
 ขอ 2  อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
 ขอ 3  สแีละสัญลักษณท่ีทอบรรจุกาซ 
 ขอ 4  แผนฉุกเฉิน และการปองกันและระงับภัย 
           4.1  แผนฉุกเฉินและปองกันและระงับภัยของโรงบรรจุกาซ 
           4.2  แผนฉุกเฉินและปองกันและระงับภัยของคนงานจัดสงกาซ 
 ขอ 5  การเคลือ่นยายและจดัเก็บทอกาซ 
ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหมคีวามรูความเขาใจเกี่ยวกับ 
 1. กรรมวธิกีารบรรจุกาซอยางปลอดภัย  การเคลือ่นยายและจัดเก็บทอกาซ 
 2. อุปกรณปองกนัภัยสวนบุคคลท่ีคนงานควบคุมกาซตองมีและใช 
 3. แผนฉุกเฉิน และการระงับภัย 
 

หมวด 5 
 ขอปฏิบัติของคนงานบรรจกุาซ 
 ขอ 1  การตรวจสอบสภาพทอบรรจุกาซกอนการบรรจ ุ
 ขอ 2  ขอควรระวังขณะบรรจกุาซ 
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ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหมคีวามรูความเขาใจเกี่ยวกับ 
 1. ขอควรปฏิบัติ  ขอควรระวัง และขอหามท่ีคนงานบรรจกุาซตองทราบ และถอืปฏิบัต ิ

 
หมวด 6 

 ขอปฏิบัติของคนงานสงกาซ 
 ขอ 1  วิธกีารขนสงทอบรรจกุาซอยางปลอดภยั 
 ขอ 2  อันตรายจากการขนสงทอบรรจุกาซ 
ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหมคีวามรูความเขาใจ 
 1. ขอควรปฏิบัติ  ขอควรระวัง และขอหามท่ีคนงานบรรจกุาซตองทราบ และถอืปฏิบัติ 
 2. กรณีศึกษาอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการขนสงกาซอยางไมถกูตอง 
 

หมวด 7 
 การปองกนัและระงับอคัคภีัย และเหตุฉุกเฉิน 
 ขอ 1  การตรวจสอบและวิธีปฏิบัติเมือ่กาซร่ัว 
 ขอ 2  ขอปฏิบัติในการปองกนัและระงับอัคคีภัย และเกดิเหตุฉุกเฉนิ 
ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหมคีวามรูความเขาใจ 
 1. การตรวจสอบและปฏิบัติเมือ่กาซร่ัว 
 2. การปองกนัและระงับเหตุฉกุเฉิน 
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ภาคปฏิบัต ิ
หมวด 1 

 วิธกีารรับและจายกาซ 
 ขอ 1  วิธีปฏิบัติในการรับและตรวจสอบทอกอนบรรจ ุ
 ขอ 2  วิธีปฏิบัติในการบรรจุกาซ 
 ขอ 3  วิธีปฏิบัติในการเคลือ่นยายและจดัเก็บทอกาซ 
ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหสามารถปฏิบัติไดอยางถูกตอง 
 1. ในการตรวจสอบทอกอนบรรจุ  ขณะบรรจุ และภายหลงับรรจุกาซเสร็จ 
 2. ในการเคลื่อนยายทอกาซและการจัดเก็บทอกาซ 
 

หมวด 2 
 การปองกนัและระงับอุบัติเหต ุ
 ขอ 1  วิธีปฏิบัติตรวจสอบรอยร่ัว 
 ขอ 2  วิธีปฏิบัติเม่ือกาซร่ัว 
 ขอ 3  วิธีปฏิบัติเม่ือเกดิเพลิงลุกไหม และดับเพลิง 
ระยะเวลา 
 2 ช่ัวโมง 
วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหสามารถปฏิบัติไดอยางถูกตอง 
 1. ในการตรวจสอบกาซรั่ว 
 2. เม่ือกาซร่ัว 
 3. เม่ือเกิดเพลิงไหม และการดับเพลิงที่เกิดจากกาซ 
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หัวขอที่คนงานตองเขารบัการฝกอบรม 

หัวขอ 
คนงาน 

ควบคุมกาซ 
คนงาน 
บรรจุกาซ 

คนงาน 
ขนสงกาซ 

ภาคทฤษฎ ี
หมวดท่ี 1   ท้ังหมด 

/ / / 

หมวดท่ี 2   ท้ังหมด 
หมวดท่ี 4   ขอ 2 ขอ 3 ขอ 4 และขอ 5 

 
/ 

 
/ 

 
/ 

หมวดท่ี 3   ขอ 1, 2 และ 3 / / x 
หมวดท่ี 4   ขอ 1 / / x 
หมวดท่ี 5   ขอ 1 และ 2 / / x 
หมวดท่ี 6   ขอ 1 และ 2 / x / 
หมวดท่ี 7   ขอ 1 และ 2 / / / 
ภาคปฏิบัติ 
หมวด 1 
หมวด 2 

 
/ 
/ 

 
/ 
/ 

 
/ 
/ 

 
หมายเหตุ / หมายความวา ตองเขารับการฝกอบรม 
  x หมายความวา ไมตองเขารับการฝกอบรม 
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